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NUOVO CODICE: 16 00124 000

COSTRUZIONE STAMPI PER MATERIE PLASTICHE
V.le dello Sport-16/18 -GAVIRATE- (VA)

Tel.0332/746838- Fax 0332/735819
E MAIL: info@anpastampi.it
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VECCHIO CODICE:

PROGETTO: 016-24 MATERIALE: ACCIAIO INOX H CLIENTE:

PROGETTATO: DESRIZIONE: PORTA ROTOLO KINO

CONTROLLATO:
PESO SPECIFICO: 0.185 Kg
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